ALFistyle

TECHNICKY LIST + NAVOD K POUZITi VYROBKU

Velkoformatova kamenna dyha

Popis a pouziti vyrobku:

Velkoformatova kamenna dyha je vyrabéna z kamennych blok( specialni technologii,
ktera zachovava pfirodni vzhled a strukturu kamene. Vyznacuje se predevSim velmi
nizkou hmotnosti, max. 2-3 kg/m2. Kamenna dyha je diky pfirodnim vlastnostem
vodéodolna a vhodna jako obklad do interiéru iexteriéru. Jeji flexibilita a tloustka
umoznuje instalace i na hife pfistupna mista.

Povrch velkoformatové kamenné dyhy, stejné jako vétSina kamennych prvkud, plsobi
jako UV inhibitor a odolava vysokému sluneénimu zareni po cela léta. KdyZ se dyha
pfilepi na podklad, zvladne tepelné smrsténi a/nebo roztazeni vétSiny standardnich
stavebnich materiald.

Kamenna dyha zvlada vysoké teploty i mrazeni bez praskani.

Druh vyrobku: Velkoformatova kamenna dyha

Typ: Arctic Storm (EDO001), Burning Forest (ED002), Kund Black (EDO003),
Copper (ED004), Silver Grey (ED005), Sylvia White (EDO11), Pietra Dark (ED021),
Peacock Limestone (ED022), Autumn Cream Gold (ED023), Sanjayani White (ED024)

Rozmeéry: 122 x 61 cm
Tloustka: 1-3 mm

Vaha originalniho baleni: Bfidlice 12-14 kg, Kvarcit 16-18 kg,
Mramor a piskovec 20-23 kg, Vapenec 14 — 16 kg
Pocet kusu v originalnim baleni: 10 ks

Slozeni: Dyha zpfirodniho kamene, na podkladu =z epoxidové pryskyfice
a strukturalniho laminatu

Udrzba vyrobk( a upozornéni pro montaz a uzivani:

Stejné jako u vSech vyrobkd z pfirodniho kamene existuje i zde urcité riziko
zabarveni. Jako prevenci proti skvrnam doporuCujeme pouzit uzaviraci nebo
impregnacni natér na pfirodni kamen. Natér zajisti ochranu kamene pfed nechténymi
fleky. Po aplikaci natéru mize, povrch zménit celkovy vzhled (napf. ziskat mokry ci
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leskly) doporu€ujeme tedy vzdy impregnaci predem vyzkouSet na men$im kusu
kamenné dyhy abyste predesli nechténé zméné vzhledu obkladu. Impregnator pronikne
do kamene a chrani jej zevnitf, jelikoz dojde k vyplnéni vesSkerych mezer. Takto
prodlouzite Zivotnost vyrobku. Pfi aplikaci dodrzujte pokyny vyrobce.

Spravna instalace je pro vyrobek zasadni, protoze Spatny postup muize zkratit

zivotnost nebo zapfriCinit poSkozeni produktu. Pred zahajenim instalace si proto
peclivé prectéte nize uvedené pokyny.

Instalace:

Kamenna dyha mize byt aplikovana na MDF, HDF desky, polystyrenové desky,
melamin, cihly, betonové bloky a desky, maltou omitnuté stény, sadrokartonové
desky, preklizku, akrylové nebo jiné plastové desky. V nékterych vnitfnich a vétsiné
venkovnich aplikaci musi byt expanze a smrstovani stejné, aby se zabranilo delaminaci.
Betonové a zdéné podklady musi byt staré minimalné 28 dni. Podminky hydrostatického
tlaku a prostup par nesmi prekrocit 3 Ib. na 1 000 ¢tverec¢nich stop (1,36 kg na 92,9 m2)
za 24 hodin za pouziti testu chloridu vapenatého (reference ASTM F1869) a zadrzena
vlhkost by méla byt niz$i nez 2,5 %.

Instalace velkoformatové kamenné dyhy neni nijak slozita, pfesto Vam
doporucujeme se obratit na odborniky. Vyvarujete se tak nezadoucimu finalnimu vzhledu
a pfipadné kratké Zivotnosti obkladu vinou neodborné montaze.

Pokud se rozhodnete instalovat velkoformatovou kamennou dyhu svépomoci,
prectéte si nas doporuceny postup montaze:

1. Nez zacnete

Pfed instalaci v interiéru nechte velkoformatovou kamennou dyhu pfiblizné 24 h
v pokojové teploté. Pokud instalujete v exteriéru je idealni teplota pro instalaci 15-25°C.
Optimalni podklad pro instalaci velkoformatové kamenné dyhy je Cisty, hladky a suchy
povrch. Pred aplikaci se ujistéte, ze plocha, na kterou chcete obklad aplikovat neni
mastna, mokra ¢&i jinak znecisténd. Pokud planujete instalaci pfi nizSich teplotach,
ujistéte se, Ze je Vami zvolené lepidlo vhodné aplikovat pfi dané teploté. Jestlize se na
povrchu, vyskytuji nerovnosti, jako diry ¢i vystupky, je zapotfebi jej upravit.

Pfi montazi na venkovni povrchy je podklad obvykle tvofen fasadnim cementovym
lepidlem. Doporu€uje se minimalné provést penetraci primerem Alfa, aplikovanym
dvakrat v plné koncentraci (nefedénym). Pro vySSi spolehlivost I1ze na cementovou
fasadni stérku aplikovat hydroizolaci na cementové bazi, napf. dvouslozkovou tekutou
lepenku (2K) nebo jednoslozkovou cementovou hydroizolaci (1K). Tim se vyrazné snizi
riziko nasakavosti stérky vlivem pronikajici srazkové vody. Je vSak tfeba mit na paméti,
Ze pokud do stérky pronikne vihkost z interiéru, stéle existuje riziko kondenzace pary
nebo poskozeni mrazem, coz muze vést k degradaci stérky.



Aby se minimalizovalo riziko kondenzace vlhkosti z interiéru, je nutné realizovat
provétravanou fasadu. Pfed kontakinim zateplovacim systémem je instalovan rost
vytvarejici vzduchovou mezeru, ktera:

e vyrovnava tlakové rozdily,

e odvadi vznikajici vlhkost.

Diky tomuto feSeni nedochazi ke kondenzaci vihkosti ve stérce, ¢imz se snizuje
riziko vzniku tlakd na dyhu a degradace materialu zptisobené mrazem.

V pfipadech, kdy nejsou dokonale znamy vlastnosti a soudrznost podkladu, se jako
nejvhodnéjsi postup doporucuje stény pred lepenim oSetfit hloubkovou penetraci. Tento
krok zajisti optimalni propojeni podkladovych vrstev a rovnomérnou pfidrznost
celoplos$né lepeného obkladu k povrchu. Pokud je fasada zateplena tepelnéizolaénimi
deskami, je nutné pfed montazi ovéfit tepelnou odolnost celé skladby a doporu¢enou
povrchovou Upravu schvalenou projektantem.

Teplotni podminky pfi aplikaci Pfi montazi je zasadni vyvarovat se lepeni za
nizkych a vysokych teplot. Teploty v rozmezi +10 °C a +25 °C pfedstavuiji limitni hrani¢ni
hodnoty. Mimo tento interval se s lepidly a MS polymery hafe pracuje, dochazi ke
zvySeni jejich spotfeby pro dosazeni u€inného spoje a je nutné postupovat velmi rychle.
Jako optimalni se jevi teploty v rozmezi 15 az 25 °C, kdy je proces lepeni spolehlivy a
technologicky komfortni.

Upozoriiujeme, Zze doporucené teploty vyjadiuji teplotu samotné stény a podkladu,
nikoliv teplotu okolniho prostfedi. Pfed nanasenim lepici hmoty proto doporu€ujeme
ovéfit realnou teplotu povrchu stény pomoci bezkontaktniho IR teploméru.

2. Rezani jednotlivych kust

Nejprve si vzdy peclivé zmérte a vyznacte kazdy fez. Velkoformatové kamenné dyhy
Ize Ffezat kotouCovou pilou s diamantovym kotou¢em, pfipadné oscilacni pilou. Mensi
vyfezy je mozné provadét nlizkami na plech. Hrany vzniklé provedenim fezu mizete
lehce a opatrné& zabrousit pilnikem nebo brusnym papirem. POZOR: hrany je nutné
brousit ve sméru fezu.

Pfi fezani pouzivejte osobni ochranné pomilcky — ochranné bryle, respiratory
a rukavice.

3. Lepeni velkoformatové kamenné dyhy
K lepeni velkoformatové kamenné dyhy doporucujeme pouzit konstrukéni lepidla na

bazi MS polymeru. S ohledem na specifika kazdého podkladu doporu€ujeme se pfi
vybéru vhodného lepidla obratit na nejbliz§i specializovanou prodejnu/hobbymarket.
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Pfi pfipravé a aplikaci lepidla postupujte dle pokynu vyrobce. Pfed nalepeni mlzete
pro zvySeni pfilnavosti zadni stranu kamenné dyhy lehce obrousit brusnym papirem ¢i
bruskou. Ze zadni strany kamenné dyhy jeSté pfed nalepenim odstrarite veSkeré
nedistoty a ddkladné ji vysuste. Dle typu navodu vyrobce lepidla a podminek instalace
muZete lepidlo nanaset pfimo na kamennou dyhu nebo na sténu. Lepidlo rozprostfete na
pozadovanou plochu zubovou stérkou se zubem 3-5 mm. Lepidlo nanasejte celoplosné
od okraju ke stfedu lepené plochy.

Dily velkoformatové kamenné dily lepte tésné vedle sebe beze spary. Dojde-li pfi
lepeni k vytlaeni prebytecného lepidla ihned jej otfete vihkym hadfikem nebo jej nechte
zaschnout a opatrné vydrolte (v zavislosti na typu pouzitého lepidla a doporuceni
vyrobce). Jednotlivé dily je mozné po nalepeni lehce pfejet houbovym hladitkem nebo
malifskym/tapetovacim valeckem pro vytlateni vzduchu a rovnomérné pfitlaeni ke zdi.
POZOR: pokud bude tlak na vale&ek pfilis silny, dojde k vytlageni lepidla.

Béhem procesu lepeni doporu€ujeme mistnost instalace fadné vétrat.

4. Impregnace obkladu

Vinteriérech se zvySenou vlhkosti (kuchyné, koupelny, ...) a v exteriérech
doporu€ujeme obklad na zavér osetfit bilym vodéodolnym roztokem na bazi silikon(,
ktery slouzi k ochrané obkladu pFed nasavanim vilhkosti, znecisténim, plisnémi,
k zachovani vzhledu a prodlouzeni Zzivotnosti. S vybérem impregnace se poradte
s odbornym prodejcem, opét zalezi na umisténi obkladu. POZOR, pfi impregnaci muze
dojit k lehké zméné odstinu.

Obklad doporu€ujeme impregnovat minimalné jednou za 2 roky

Poznamka k ,,odlupovani“ kamene:

Cca 2 az 3 meésice po instalaci kamenné dyhy, se mohou ,odlupovat® malé tzv.
.VIoCKy“, coz je pfirozeny proces, ktery nastava v dobé, kdy se kamenna dyha
aklimatizuje na nové prostfedi. Tyto vlo¢ky lehce odstrafite z povrchu. Proces
Lodlupovani“ pfestane, jakmile se obklad usadi.

Dékujeme Vam za projevenou duavéru pfi nakupu velkoformatové kamenné dyhy. Pevné
véfime, Ze splni Vase ocekavani.

Na Vase velkoformatové kamenné dyhy Vam poskytujeme zaruku 2 roky od zakoupeni.
Zaruka se vztahuje na samostatny vyrobek, nikoli na jeho montaz nebo dal$i zpracovani.
Pro poskytnuti zaruky je tfeba dodrzet doporuceny postup instalace i udrzby.

V  pfipadé jakychkoliv dotazi nas nevahejte  kontaktovat telefonicky
na: +420 725 307 971 nebo e-mailem: info@alfistyle.cz.
ALFI Corp., s.r.o., Provozni 5492/3, 72200 Ostrava-TFebovice, Ceska republika

www.alfistyle.cz
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ALFistyle

TECHNICAL DATA SHEET + PRODUCT INSTRUCTIONS
FOR USE

Large-Format Stone Veneer

Product Description and Intended Use:

Large-format stone veneer is manufactured from stone blocks using a special technology
that preserves the natural appearance and structure of the stone. It is characterized
primarily by its very low weight, max. 2-3 kg/m?. Owing to its natural properties, the
stone veneer is water-resistant and suitable for both interior and exterior cladding
applications. Its flexibility and thickness allow installation even in hard-to-reach areas.

The surface of large-format stone veneer, like most stone elements, acts as a UV
inhibitor and withstands high levels of solar radiation for many years. Once bonded
to the substrate, it accommodates thermal shrinkage and/or expansion of most standard
building materials.

The stone veneer withstands high temperatures and freezing conditions without
cracking.

Product Type: Large-format stone veneer

Variants: Arctic Storm (ED001), Burning Forest (ED002), Kund Black (ED003), Copper
(EDO004), Silver Grey (ED005), Sylvia White (ED011), Pietra Dark (ED021), Peacock
Limestone (ED022), Autumn Cream Gold (ED023), Sanjayani White (ED024)

Dimensions: 122 x 61 cm
Thickness: 1-3 mm

Weight of Original Packaging: Slate: 12-14 kg, Quartzite: 16-18 kg, Marble and
Sandstone: 20-23 kg, Limestone: 14—16 kg

Number of Pieces per Original Package: 10 pcs
Composition: Natural stone veneer on an epoxy resin and structural laminate backing

Maintenance Instructions and Installation & Use Warnings:

As with all natural stone products, there is a potential risk of staining. As a
preventive measure, we recommend applying a sealing or impregnating coating suitable
for natural stone. The coating provides protection against unwanted stains.




After application, the surface appearance may change (e.g., acquire a wet or
glossy effect). Therefore, always test the impregnating product on a small sample piece
before full application to avoid undesirable visual changes.

The impregnating agent penetrates the stone and protects it internally by filling
micro-voids, thereby extending the product's service life. Always follow the
manufacturer’s instructions during application.

Proper installation is essential, as incorrect procedures may reduce the
service life or cause product damage. Carefully read the following instructions
before beginning installation..

Installation:

Stone veneer can be applied to MDF and HDF boards, polystyrene boards,
melamine, bricks, concrete blocks and panels, mortar-rendered walls, gypsum
boards, plywood, acrylic sheets, and other plastic panels.

In certain interior and most exterior applications, expansion and contraction
characteristics must be compatible to prevent delamination. Concrete and masonry
substrates must be at least 28 days old.

Hydrostatic pressure and vapor transmission must not exceed 3 Ibs per 1,000 sq ft
(1.36 kg per 92.9 m?) within 24 hours using the calcium chloride test (ASTM F1869
reference). Retained moisture content should be below 2.5%.

Installation of large-format stone veneer is not complicated; however, professional
installation is recommended to prevent undesirable visual results and reduced service
life due to improper installation.

If you decide to install the veneer yourself, follow the recommended installation
procedure below

Before You Begin

For interior installations, allow the large-format stone veneer to acclimatize at room
temperature for approximately 24 hours before installation. For exterior installations, the
ideal installation temperature is 15-25°C. The optimal substrate must be clean, smooth,
and dry. Ensure the surface is free of grease, moisture, and other contaminants before
application. If installing at lower temperatures, verify that the selected adhesive is
suitable for application at the given temperature.

Surface irregularities such as holes or protrusions must be leveled prior to
installation.

For exterior applications, the substrate typically consists of fagade cement adhesive.
At minimum, prime the surface twice with Alfa primer applied in full concentration
(undiluted).For increased reliability, a cement-based waterproofing layer may be applied
over the facade leveling compound, such as:

e  Two-component liquid waterproofing membrane (2K), or

e One-component cementitious waterproofing (1K).
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This significantly reduces the risk of substrate absorption due to penetrating
rainwater. However, if moisture penetrates the substrate from the interior, there remains
a risk of vapor condensation or frost damage, which may lead to substrate degradation.

To minimize the risk of interior moisture condensation, a ventilated facade system
must be implemented. A substructure installed in front of the contact insulation system
creates an air gap that:

e balances pressure differences,

e removes accumulated moisture.

This solution prevents condensation within the leveling compound and reduces the
risk of pressure on the veneer and frost-related material degradation

Substrate Preparation In cases where the properties and cohesion of the substrate
are not perfectly known, the most suitable procedure is to treat the walls with a deep-
acting primer before bonding. This step ensures optimal bonding of the base layers and
uniform adhesion of the fully bonded cladding to the surface. If the facade is insulated
with thermal insulation boards, it is necessary to verify the thermal resistance of the
entire system and the recommended surface finish approved by the project designer
prior to installation.

Temperature Conditions during Application During installation, it is crucial to
avoid bonding at low or high temperatures. Temperatures of +10 °C and +25 °C
represent the limit thresholds. Outside this range, adhesives and MS polymers are more
difficult to work with, their consumption increases in order to achieve an effective bond,
and it is necessary to work very quickly. Temperatures in the range of 15 to 25 °C are
considered optimal, as the bonding process is reliable and technologically convenient.

Please note that the recommended temperatures refer to the temperature of the
wall/substrate itself, not the ambient temperature. Therefore, before applying the
adhesive, we recommend verifying the actual surface temperature of the wall using a
contactless IR thermometer.

.Cutting Individual Pieces

Carefully measure and mark each cut before proceeding.Large-format stone veneer
can be cut using a circular saw with a diamond blade or an oscillating saw. Smaller cut-
outs may be made using metal shears. Edges created during cutting may be lightly and
carefully sanded using a file or sandpaper. IMPORTANT: Always sand edges in the
direction of the cut.

When cutting, always use appropriate personal protective equipment (PPE) — safety
glasses, respirators, and gloves.



Bonding the Large-Format Stone Veneer

For bonding, we recommend structural adhesives based on MS polymer technology.
Due to the specific characteristics of each substrate, consult a specialized retailer or DIY
store when selecting a suitable adhesive.Follow the adhesive manufacturer’s instructions
for preparation and application. To increase adhesion, the back side of the stone veneer
may be lightly sanded before bonding. Remove all dust and impurities from the back side
and ensure it is completely dry. Depending on the adhesive manufacturer’s instructions
and installation conditions, the adhesive may be applied either directly to the veneer or to
the wall. Spread the adhesive evenly using a notched trowel with 3-5 mm teeth. Apply
adhesive over the entire surface, from the edges toward the center of the bonding area.
Install individual sheets tightly next to each other without joints. If excess adhesive is
squeezed out during installation, remove it immediately with a damp cloth or allow it to
cure and carefully scrape it off (depending on adhesive type and manufacturer
recommendations). After installation, the surface may be gently pressed using a sponge
float or a paint/wallpaper roller to remove trapped air and ensure uniform contact with the
wall. IMPORTANT: Excessive pressure may force adhesive out from under the veneer.

Ensure proper ventilation of the installation area during bonding.

5. Surface Impregnation

In interiors with increased humidity (kitchens, bathrooms, etc.) and in exterior
applications, we recommend treating the cladding with a white waterproof silicone-based
solution. This protects against moisture absorption, contamination, and mold, while
preserving appearance and extending service life. Consult a specialist retailer for
appropriate impregnation selection, as suitability depends on installation location.

IMPORTANT: Impregnation may cause slight color changes.

We recommend reapplying impregnation at least once every two years.

Note on “Stone Flaking”:

Approximately 2—-3 months after installation, small flakes may detach from the
surface. This is a natural process occurring during acclimatization to the new
environment. Simply remove the loose flakes from the surface. The flaking process will
cease once the cladding has fully settled



Thank you for your trust in purchasing large-format stone veneer. We firmly believe the
product will meet your expectations.

A 2-year warranty is provided from the date of purchase. The warranty applies to the
standalone product only and does not cover installation or further processing.

Compliance with the recommended installation and maintenance procedures is required
for warranty validity.

In case of any questions, please do not hesitate to contact us by phone at: +420 725 307
971 or by e-mail at: info@alfistyle.cz.
ALFI Corp., s.r.o., Provozni 5492/3, 72200 Ostrava-Tfebovice, Czech Republic

www.alfistyle.cz



ALFistyle

TECHNISCHES DATENBLATT + MONTAGEANLEITUNG DES
PRODUKTS

GroRformatiges Steinfurnier

Produktbeschreibung und Verwendungszweck:

Das groRformatige Steinfurnier wird aus Steinblécken mittels einer speziellen
Technologie hergestellt, die das natilrliche Aussehen und die Struktur des Steins
bewahrt. Es zeichnet sich insbesondere durch sein sehr geringes Gewicht von max. 2—-3
kg/m? aus.

Dank seiner natirlichen Eigenschaften ist das Steinfurnier wasserbestandig und sowohl
fur Innen- als auch flir Aufenverkleidungen geeignet. Seine Flexibilitdit und geringe
Dicke ermdglichen die Installation auch an schwer zuganglichen Stellen.

Die Oberflache des grof3formatigen Steinfurniers wirkt — wie die meisten Steinelemente —
als UV-Inhibitor und ist Uber viele Jahre hinweg bestandig gegen intensive
Sonneneinstrahlung. Nach der Verklebung mit dem Untergrund kann es thermische
Schrumpfungen und/oder Ausdehnungen der meisten gangigen Baustoffe aufnehmen.

Das Steinfurnier halt hohen Temperaturen sowie Frost stand, ohne zu reif3en.

Produktart: Grof3formatiges Steinfurnier

Typen: Arctic Storm (ED001), Burning Forest (ED002), Kund Black (EDO003),
Copper (ED0O04), Silver Grey (ED005), Sylvia White (ED011), Pietra Dark (ED021),
Peacock Limestone (ED022), Autumn Cream Gold (ED023), Sanjayani White (ED024)

Abmessungen: 122 x 61 cm
Dicke: 1-3 mm

Gewicht der Originalverpackung: Schiefer 12-14 kg, Quarzit 16-18 kg,
Marmor und Sandstein 20-23 kg, Kalkstein 14 — 16 kg
Anzahl der Stiicke pro Originalverpackung: 10 stk

Zusammensetzung: Natursteinfurnier auf Trager aus Epoxidharz und strukturellem
Laminat
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Pflegehinweise sowie Hinweise zur Montage und Nutzung:

Wie bei allen Natursteinprodukten besteht auch hier ein gewisses Risiko von
Verfarbungen. Als vorbeugende Malnahme empfehlen wir die Verwendung einer
Versiegelung oder Impragnierung fir Naturstein. Diese schitzt die Oberflache vor
unerwilinschten Flecken.

Nach der Anwendung kann sich das Erscheinungsbild der Oberflache verandern (z.
B. nasser oder glanzender Effekt). Daher empfehlen wir, die Impragnierung zunachst an
einem kleineren Musterstlick zu testen, um unerwiinschte optische Veranderungen zu
vermeiden.

Das Impragniermittel dringt in den Stein ein und schiitzt ihn von innen, indem es
Poren und Zwischenrdume ausflllt. Dadurch wird die Lebensdauer des Produkts
verlangert. Bei der Anwendung sind stets die Anweisungen des Herstellers zu beachten.

Eine fachgerechte Montage ist fiur das Produkt entscheidend. Eine
unsachgemaBe Installation kann die Lebensdauer verkiirzen oder Schaden
verursachen. Lesen Sie daher vor Beginn der Arbeiten sorgfiltig die folgenden
Hinweise.

Montage:

Das Steinfurnier kann auf MDF- und HDF-Platten, Polystyrolplatten, Melamin,
Ziegeln, Betonbléocken und -platten, verputzten Wainden, Gipskartonplatten,
Sperrholz, Acryl- oder anderen Kunststoffplatten angebracht werden.

Bei bestimmten Innenanwendungen sowie bei den meisten Aulienanwendungen
mussen Ausdehnung und Schrumpfung des Untergrundes kompatibel sein, um
Delamination zu vermeiden. Beton- und Mauerwerksuntergriinde miissen mindestens 28
Tage alt sein.

Der hydrostatische Druck und die Dampfdurchlassigkeit diirfen 3 Ib pro 1.000 sq ft
(1,36 kg pro 92,9 m?) innerhalb von 24 Stunden gemaf Calciumchlorid-Test (ASTM
F1869) nicht Uberschreiten. Die Restfeuchte sollte unter 2,5 % liegen.

Die Montage des groRformatigen Steinfurniers ist nicht kompliziert, dennoch
empfehlen wir die Ausfihrung durch Fachpersonal, um unerwinschte optische
Ergebnisse oder eine verkirzte Lebensdauer durch unsachgeméafle Montage zu
vermeiden.

Wenn Sie sich fur eine Selbstmontage entscheiden, beachten Sie bitte die folgenden
Schritte:

6. Vor Beginn der Arbeiten

Bei Innenanwendungen sollte das Material vor der Montage ca. 24 Stunden bei
Raumtemperatur akklimatisiert werden.Fir AuRBenanwendungen betragt die ideale
Verarbeitungstemperatur 15-25 °C. Der Untergrund muss sauber, glatt und trocken sein.
Stellen Sie vor der Montage sicher, dass die Flache fettfrei, trocken und frei von
Verunreinigungen ist. Bei niedrigeren Temperaturen prifen Sie, ob der gewahlte
Klebstoff fiir diese Bedingungen geeignet ist. Unebenheiten wie Locher oder
Erhebungen miissen vorab ausgeglichen werden..
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Bei Aufienflachen besteht der Untergrund Ublicherweise aus Fassaden-
Zementkleber. Es wird empfohlen, mindestens eine Grundierung (Primer Alfa) zweimal
unverdinnt aufzutragen.Fir hohere Sicherheit kann zuséatzlich eine zementbasierte
Abdichtungsschicht aufgebracht werden, z. B.:

e Zweikomponenten-Flissigabdichtung (2K), oder

e Einkomponenten-zementéare Abdichtung (1K).

Dadurch wird das Risiko der Wasseraufnahme durch eindringenden Niederschlag
deutlich reduziert. Dennoch besteht bei Feuchtigkeitseintritt aus dem Innenraum
weiterhin die Gefahr von Dampfkondensation oder Frostschaden, was zur Degradation
des Untergrunds fiihren kann.Zur Minimierung des Kondensationsrisikos ist eine
hinterliftete Fassade erforderlich. Eine Unterkonstruktion mit Luftspalt:

e gleicht Druckunterschiede aus,

e flhrt entstehende Feuchtigkeit ab.

So wird Kondensation im Untergrund verhindert und das Risiko von
Druckbelastungen auf das Furnier sowie frostbedingten Schaden reduziert.

Untergrundvorbereitung In Fallen, in denen die Eigenschaften und die Haftung des
Untergrunds nicht vollkommen bekannt sind, wird empfohlen, die Wande vor dem
Verkleben mit einer Tiefengrundierung zu behandeln. Dieser Schritt sorgt fur eine
optimale Verbindung der Tragerschichten und eine gleichmafRige Haftung der vollflachig
verklebten Verkleidung auf der Oberflache. Wenn die Fassade mit Warmedammplatten
gedammt ist, missen vor der Montage die Warmebestandigkeit des gesamten Systems
sowie die vom Planer genehmigte Oberflachenbehandlung tberprift werden.

Temperaturbedingungen bei der Verarbeitung Bei der Montage ist es von
entscheidender Bedeutung, das Verkleben bei zu niedrigen oder zu hohen
Temperaturen zu vermeiden. Temperaturen von +10 °C und +25 °C stellen die
auRersten Grenzwerte dar. Auf3erhalb dieses Bereichs sind Klebstoffe und MS-Polymere
schwieriger zu verarbeiten, der Materialverbrauch zur Erzielung einer wirksamen
Verbindung steigt und es muss sehr schnell gearbeitet werden. Als optimal gelten
Temperaturen im Bereich von 15 bis 25 °C, da der Klebeprozess hier zuverlassig und
technologisch komfortabel ist.

Bitte beachten Sie, dass sich die empfohlenen Temperaturen auf die Temperatur der
Wand bzw. des Untergrunds selbst beziehen und nicht auf die Umgebungstemperatur.
Vor dem Auftragen des Klebstoffs empfehlen wir daher, die tatsachliche
Oberflachentemperatur der Wand mit einem berihrungslosen IR-Thermometer zu
Uberprifen.
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Zuschneiden einzelner Elemente

Vor jedem Schnitt sorgfaltig messen und anzeichnen. Das grof3formatige Steinfurnier
kann mit einer Kreissage mit Diamantblatt oder einer oszillierenden Sage zugeschnitten
werden. Kleinere Ausschnitte kdnnen mit Blechscheren ausgefiihrt werden.
Schnittkanten kdnnen vorsichtig mit einer Feile oder Schleifpapier geglattet werden.
ACHTUNG: Die Kanten immer in Schnittrichtung schleifen.

Bei Schneidarbeiten sind personliche Schutzausriistungen (Schutzbrille, Atemschutz,
Handschuhe) zu verwenden.

Verklebung des groRformatigen Steinfurniers

Zur Verklebung empfehlen wir Konstruktionsklebstoffe auf MS-Polymer-Basis.
Aufgrund unterschiedlicher Untergrinde empfehlen wir die Beratung in einem
Fachgeschaft.

Bei Vorbereitung und Anwendung des Klebstoffs sind die Herstellerangaben zu
beachten. Zur Verbesserung der Haftung kann die Rickseite des Furniers leicht
angeschliffen werden. Vor dem Verkleben missen Staub und Verunreinigungen
vollstédndig entfernt und die Riickseite trocken sein.

Je nach Herstellerangaben kann der Klebstoff direkt auf das Furnier oder auf den
Untergrund aufgetragen werden. Den Klebstoff mit einer Zahnkelle (3-5 mm Zahnung)
vollflachig von den Randern zur Mitte auftragen. Die einzelnen Platten werden dicht
aneinander, ohne Fuge, verlegt. Herausquellenden Klebstoff sofort mit einem feuchten
Tuch entfernen oder nach dem Aushéarten vorsichtig mechanisch beseitigen (geman
Herstellerangaben).

Nach dem Anbringen kann die Flache mit einem Schwammbrett oder einer Maler-
[Tapezierrolle leicht angedriickt werden, um Luftblasen zu entfernen und eine
gleichmaRige Haftung zu gewahrleisten.

ACHTUNG: Zu starker Druck kann zum Austreten von Klebstoff flihren.

Wahrend der Verklebung ist fir ausreichende Beliftung zu sorgen.

Impragnierung der Verkleidung

In Feuchtraumen (Kiichen, Bader usw.) sowie im Auflenbereich empfehlen wir eine
abschlieRende Behandlung mit einer weillen, wasserabweisenden Silikonldsung. Diese
schiitzt vor Feuchtigkeitsaufnahme, Verschmutzung und Schimmel, bewahrt das
Erscheinungsbild und verlangert die Lebensdauer.

Die Wahl der geeigneten Impragnierung sollte mit einem Fachhandler abgestimmt
werden.

ACHTUNG: Eine leichte Farbveranderung ist méglich.
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Eine erneute Impragnierung wird mindestens alle 2 Jahre empfohlen

Hinweis zum ,,Abbléttern“ des Steins:

Ca. 2-3 Monate nach der Montage kdénnen sich kleine ,Steinplattchen“ von der
Oberflache 16sen. Dies ist ein natlrlicher Prozess wahrend der Akklimatisierung an die
neue Umgebung.

Lose Partikel einfach entfernen. Der Prozess endet, sobald sich die Verkleidung
stabilisiert hat.

Vielen Dank fur Ihr Vertrauen beim Kauf des groRformatigen Steinfurniers. Wir sind
Uberzeugt, dass das Produkt lhre Erwartungen erfiillen wird.

Wir gewdahren eine Garantie von 2 Jahren ab Kaufdatum. Die Garantie bezieht sich
ausschlief3lich auf das Produkt selbst, nicht auf Montage oder Weiterverarbeitung.
Voraussetzung fiir die Garantie ist die Einhaltung der empfohlenen Montage- und
Pflegehinweise

Bei Fragen kontaktieren Sie uns bitte telefonisch unter: +420 725 307 971
oder per E-Mail: info@alfistyle.cz.
ALFI Corp., s.r.o., Provozni 5492/3, 72200 Ostrava-Tfebovice, Tschechische Republik

www.alfistyle.cz
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